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1. INTRODUCAO

Os medidores tipo deslocamento positivo com engrenagens ovais sdo equipamentos tipicamente
utilizados em opera¢des com liquidos viscosos onde é freqliente a dificuldade de aplicar outros tipos de
medidores.

2. APLICACAO

Os medidores de engrenagens foram desenvolvidos e projetados para atender o controle dos
mais variados tipos de processos industriais onde requeiram alta precisdo em medidas volumétricas.

Os mesmos séo aplichveis com grande eficiéncia na medicdo de produtos liquidos brutos ou
processados como petréleo, 6leos e outra série de fluidos viscosos.

3. PRINCIPIO DE APLICAGAO
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Um diferencial de press@o através do medidor de vazdo provocam forcas em um par de
engrenagens ovais forcando os mesmos a girar, como pode ser visto acima.

Na posicdo 1, forcas uniformes séo exercidas em cada face do rotor B. Mesmo se estas forgas
fossem diferentes, o rotor € hidraulicamente balanceado e n&o iria girar. O rotor A possui uma forga
uniforme exercida na sua face superior, a qual possui uma quantidade conhecida de liquido entre o rotor
e o corpo do medidor, mas uma forca ndo é exercida na face inferior. Como a pressdo a montante é
maior que a presséo a juzante, a forga exercida & montante da face inferior do rotor A é maior do que a
mesma a juzante, isto tende a fazer com que o rotor A gire no sentido horario e o rotor B no sentido anti-
horaério.

Na posicdo 2, o liquido inicia a ocupacdo do espago entre o rotor B e o medidor de vazéo,
simultaneamente em que o liquido preso deixa a area de ocupagao no rotor A.

As maiores forcas a montante opostas as menores forgas a juzante no final dos rotores A e B,
tendem a fazer com que o rotor A e o rotor B continuem nos sentidos horario e anti-horério,
respectivamente.

Na posicdo 3, uma quantidade conhecida de liquido é presa entre o rotor B e o corpo do
medidor.

Esta operacéo é entdo repetida em cada revolucéo dos rotores, representando a passagem de 4
vezes a quantidade de liquido, que preenche o espac¢o entre o rotor e o corpo do medidor. Entretanto a
vazdo é proporcional & velocidade rotacional da engrenagem.
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4. ESPECIFICACOES

Material do corpo

Inox AISI 304 ou 316

Preciséo +0,5%

Material de engrenagem AISI 304 ou AISI 316
Repetibilidade +0,1%

Pressdo maxima de operacgdo 40 bar

Temperatura maxima de operagéo 140° C

Sinal de saida

OHM

Pulsos de alta impedancia (minimo de 10 K

Sinais analégicos

4 — 20 mA, impedéancia méxima 1 K Ohm

Conexao

Roscado até 1" ou flangeado até 2"

Mancais

Rolamentos; AISI 440C

5. TABELA DE APLICACOES

TIPO | DIAMETRO | VAZAO | VISCOSIDADE | <0,3cP | 0,3- | 1,5- Até Até Até
BASICO | NOMINAL | NOMINAL 1,5¢cP | 150cP | 330cP | 1000cP | 3000cP
(I/min) VAZAO I/min I/min | l/min I/min I/min I/min
Minimo 0,4 0,4 0,3
DP012 15 10 Méaximo 1,7 2,0 1,0 0,4
Minimo 8 5 2,5 1,25 0,45
DP025 20 50 Maximo 40 50 50 25 12,5 45
Minimo 16 10 10 7 3,5 1,2
DP038 32 100 Maximo 80 100 100 70 35 12
Minimo 50 30 30 18 9 3
DP050 50 300 Méaximo 250 300 300 180 90 30
6. CURVAS DE PERDA DE CARGA
I |:":T |1 I | _'_}f_"_' I ol _}F AN
NI | ¥ | I Y . . N ol el B _
o A § i Z—Z 1 e
: NIV EP 4R P 7 T 1H SN D A
2 1 11 i ] = = LI 2 ]
EANPY S & l:-!——J-—l g =1Ly a P S S AR N a 14 b ——rpf A ey |
s VA R e i e s T B .
g [ HAAAA A L B oofid—r—— Ll E o et e ]
WAL —=r S
o CEELELEET Bl
e R . N | S S oL A o g e L,
B FiEs 0F wmalal ".”l 'D “ i-l - ! I:m | r, i
= u-u:j__ = e .‘T .I= —_ 1Jw 1 fama [TErE]

Pagina 4/8




DAYLER

7. INSTALACAO

7.1. FLUXOGRAMA

I
1
i CONTROLADOR | .
| ey DE BATELADA |
| I — [
! aF |
. — — _— T
” N “L... I l Pl =1 L) l sl I I_____ C:}x‘n_____l l_ |1
\ 7/ L~<JIy Y n ) LT
- - — L/ AL
SEPARADOR MEDIDOR VALVULA DE
BOMBA DE GAS FILTRO DE VAZAO CONTROLE

O fluxograma mostrado na figura acima trata de um sistema ideal de instalagdo, porém, ndo é
obrigatério.

A inclusdo de equipamentos tais como separador de gas, filtros e/ou valvulas de controle de
vazdo dependera das condi¢es do fluido, do processo ou dos controles que se queiram executar.
Fluidos com percentual de gases solicitam desgaseificacdo antes da leitura. Fluidos com sdlidos em
suspensdao requerem filtros para evitar riscos de travamento das engrenagens do medidor.

E importante ao usuério analisar seu processo para, entéo, verificar os acessorios necessarios.

7.2. FILTROS

Filtros s@o equipamentos para protecdo dos instrumentos de medicdo de vazdo contra
impurezas dos fluidos em processo. Os mesmos também podem ser usados como coletor de residuos.

Para verificar a eficiéncia do filtro € importante medir a pressdo a montante e a juzante e seguir
as recomendac0des do fabricante (do filtro), com relagédo a periodicidade da limpeza do elemento filtrante
ou do diferencial de pressdo em que se fard a mesma. E recomendavel a utilizagéo de filtros tipo cesta
com tela metélica em ago inox AISI 316 ou outro material que se enquadre nas caracteristicas do
processo do usuario. Sua malha deve ser de 40 MESH.

Nota: E importante frisar que ao colocar em linha, apresentar-se-a4 perdas de carga, portanto,
cabe ao projetista levar em conta tais perdas ao dimensionar as tubulacdes e equipamentos,
principalmente em se tratando de produtos viscosos.

7.3. PROCEDIMENTOS DE INSTALACAO
a) O medidor tipo deslocamento positivo com engrenagens ovais é sensivel a sujeiras, por isso é

aconselhavel a lavagem das tubulacdes antes de sua instalacdo. Isto é facilmente realizado através da
instalacao de um carretel em seu lugar, conforme figura abaixo:
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b) O medidor tipo deslocamento positivo devera ser montado com a sua tampa em posicao vertical.
N&o monte-o em posicao horizontal, conforme figura abaixo. A montagem incorreta provocara atritos em
suas partes internas e conseqlientemente desgastes prematuros.

||
[ _a\FLOW ﬂ

POSICAO CORRETA

e e
~) ]
||r" K“}«( - K
h D=
Pl TN
o ™

“ POSICAO INCORRETA ™

c) As vélvulas de controle devem ser instaladas ap6s o medidor de deslocamento positivo, a fim de
evitar impactos e golpes do liquido sobre as engrenagens durante a partida do sistema, causando danos
e/ou perda de calibracéo.

d) O medidor de vazédo de deslocamento positivo deve ser montado obedecendo-se o0 sentido do
fluxo indicado no corpo do mesmo.

e) Pulsa¢bes na linha devido a bombas ou outro dispositivo devem ser minimizadas, pois podem
danificar os mancais do medidor.

f) E recomendavel que se instale o medidor de deslocamento positivo de maneira que ele
permaneca cheio de fluido, ainda que cesse a vazdo. Quando o medidor de vazdo é deixado instalado
em uma linha que esta temporariamente parada, o mesmo deve ser limpo e drenado, evitando, assim,
casos severos de corrosdo dos mesmos.

o)) Em casos de produtos a serem medidos com caracteristicas de cristalizacdo ou solidificacéo, é
importante executar a limpeza das tubulac6es apds o término do processo, sempre que haja esta
possibilidade.

h) A conexdo elétrica entre o medidor e o instrumento de leitura e/ou controle deve ser feita através
de cabos de trés condutores AWG 22 trangado e blindado. O cabo néo devera ser instalado na mesma
bandeja que leva alimentacdo ao mesmo e nem proximo a fontes de campo eletromagnético tais como
motores elétricos, transformadores de alta poténcia, valvulas solendides, maquinas de solda ou linhas de
alta tensédo. Estas fontes podem induzir ruidos de transientes elétricos, causando pulsos de sinais falsos.

A blindagem do cabo deve ser aterrada num dos pontos, de preferéncia no instrumento de
medicéo.

8. OPERACAO

8.1. SOBRE-FAIXA
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Ap6s o medidor ter sido instalado, um dos maiores problemas que podem danifica-los é a sobre faixa,
isto é, utiliza-lo em uma faixa acima do especificado.

Em geral, o medidor mantém a saida praticamente linear, mesmo quando empregado acima de
sua faixa, e isto ndo pode ser detectado de imediato. Porém, a queda de pressédo vai tornar-se excessiva
e 0 excesso de velocidade nos mancais causara danos permanentes nos mesmos.

Durante a operacdo e especialmente durante a partida do sistema é aconselhavel um
monitoramento de freqiiéncia de saida para que ela ndo exceda o valor maximo permitido.

A maior probabilidade da ocorréncia de uma sobre-faixa é durante a partida do sistema quando
existe a presenca de ar na linha. Todo ar deve ser eliminado cuidadosamente da linha antes que se
estabeleca vazdo mais elevada. Todo cuidado deve ser tomado também para que ndo ocorra golpes de
ariete.

8.2. SUB-FAIXA
Os medidores, quando usados nas faixas abaixo do minimo especificado podem apresentar

desvios de linearidade. A repetibilidade também torna-se fraca devido a problemas mecanicos nos
mancais.

9. MANUTENCAO

O medidor de vazdo de deslocamento positivo por engrenagens ovais ndo necessita de
manutengéo periddica.

Recomenda-se afericdes anuais quando em trabalho em operacdes agressivas.

O desvio de linearidade ocorrido nestas afericbes serd determinante na analise da troca ou ndo
de partes internas do medidor.

Desvios de linearidade acima de 0,5% (especificado pela Dwyler), ou outro valor fixado pelo
usuario, exigem checagem das partes internas.

Para sua realizacdo, recomenda-se:
a) Limpeza e descontaminacdo do medidor.
b) Remocéo da tampa através dos parafusos frontais.

¢) Remocao da contra-tampa em sentido normal ao medidor. Tomar cuidado para ndo provocar
torcdo na mesma, para que ndo haja danos ao eixo ou buchas internas.

d) Verificar se as folgas entre as engrenagens e a camera ndo ultrapassam 0,05 mm.
e) Verificar danos como riscos ou chanfros na tampa ou no corpo do medidor.

f) Em caso de necessidade de remocdo do medidor de vazdo da tubulacdo, tomar cuidado
para, em primeiro lugar, desconectar os cabos do transmissor para entdo executar a
remocéao.

g) Troca de pegas internas:

v/ Engrenagens;

v/ Bucha interna ou rolamento;
v" Buchas externas;
v

Buchas laterais.
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DAYLER CERTIFICADO DE GARANTIA

Sistema da Qualidade

MODELO: DP025144R1

NUMERO DE SERIE: 110523.11568
DATA DE ENTREGA: 01/06/2023
NUMERO NF:

Esta garantido contra defeitos de m&o-de-obra e material pelo prazo de 2 anos, da data da entrega.

Esta garantia sera invalidada a critério e julgamento da Dayler, quando constatar-se manuseio ou
ligacdes incorretas do mesmo.

Quando o reparo dentro da garantia for necessario, o usuario devera remeter o equipamento a fabrica
ou preposto, ficando as despesas de seguro e frete por conta do usuario.
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